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RESUMEN INFORMATIVO

El presente trabajo esta enmarcado en la linea de investigacion de
gestion organizacional y tuvo como finalidad, realizar un estudio
para verificar la posibilidad de que Inversiones Conacero C.A.
introduzca en el mercado un nuevo producto como lo son las
parrilleras portatiles. La empresa Inversiones Conacero C.A ya
tiene en el mercado dos productos altamente competitivos y ya
posicionados en el mercado de la herreria y quiere agregar otro
producto para diversificarse y tener una mayor participacion en el
mismo. El estudio fue de tipo de proyecto factible, se fundamentd
en un disefio de investigacion de campo y documental, con un nivel
de investigacion descriptivo. Los objetivos planteados se
desarrollaron utilizando técnicas e instrumentos de recoleccion de
datos como son la revision documental la bibliogréfica, la
observacion directa y la encuesta, se obtuvieron resultados
favorables en cuanto al VPN de 172.378% mayor a cero lo cual
indica que es un proyecto rentable, la Tasa interna de Retorno del
100% y una TMR del 50% lo cual ratifica la rentabilidad, el tiempo
de pago es de un afio lo cual es favorable a la inversion y un punto
de equilibrio de 167 Parrilleras al mes.

Palabras claves: factibilidad, técnica, linea de produccién

Xi



INTRODUCCION

Los empresarios y fabricantes en Venezuela, que han tenido que sortear con
mucha creatividad y esfuerzo las dificiles condiciones presentes en el pais, en el que
no solo se tiene una escasez en algunos rubros, alto indice de inflacion, sino también
en absolutamente todo lo relacionado al producto, como, por ejemplo, los incrementos
de los materiales y lo deficiente de los servicios.

Debido a estos ultimos puntos en particular, la empresa Conacero C.A se ha
visto en la necesidad de innovar en este nuevo proyecto el cual podria beneficiar al
consumidor llevandole un producto practico, economico, y facil de usar en estos
tiempos en donde la falta de Gas doméstico (motivado a la caida de la produccion en
maés del 80% segun la cdmara de industriales del estado Carabobo). para cocinar, ha
obligado a muchos hogares a tomar la opcion de preparar sus alimentos con lefia o
carbon.

El presente trabajo tiene como finalidad, realizar un estudio para verificar la
posibilidad de que Inversiones Conacero CA introduzca en el mercado un nuevo
producto como lo son las parrilleras portatiles. La empresa Inversiones Conacero C.A
ya tiene en el mercado dos productos altamente competitivos y ya posicionados en el
mercado de la herreria y quiere introducir otro producto para diversificarse y tener una
mayor participacion en el mismo. Por lo antes expuesto, la investigacion que se
presenta a continuacion esta basada en los siguientes capitulos:

El capitulo | expone el analisis del problema que se plantea, su justificacion,
objetivos a alcanzar por medio de la investigacion y alcance que éste conlleva. El
capitulo 1l estd basado en el marco tedrico, que sirve como base para respaldar
tedricamente el estudio. Apoyado en antecedentes de estudios de factibilidad, consulta
sobre el estudio y definiciones de términos. El capitulo Il presenta el marco
metodologico, donde se presentan las bases metodoldgicas utilizadas para la

realizacion de la investigacion. Asimismo, las fases metodoldgicas que se siguen para



alcanzar los objetivos dentro de la misma. Y el capitulo 1V muestra los resultados de
la investigacion por cada fase Metodoldgica, analisis del Mercado, anélisis técnico,
analisis organizacional, legal y ambiental y por ultimos analisis econémico del

proyecto y, por ultimo, se presentan las conclusiones y recomendaciones



CAPITULO |
EL PROBLEMA

4.3 Planteamiento del Problema

El mercado venezolano estd atravesando quizas por uno de los momentos
mas complejos de su historia, por un lado, se tiene al consumidor, que ha visto
reducir en gran medida su poder de compra, que actualmente estan enfocadas
en los articulos mas esenciales.

Segun el Presidente de FEDECAMARAS Ricardo Cusanno, esto se
evidencia practicamente en todos los rubros, pero se observa de una manera mas
marcada en el rubro de los alimentos en el cual la caida es aproximadamente el
50%, en el que las compra de las proteinas y carbohidratos, es la principal
“preocupacion” del venezolano, se usa la palabra preocupacion y no necesidad
0 requerimiento, por la situacion que esta atravesando el pais en todos los
ambitos, en especial no so6lo por el costo de los productos que se incrementan
alarmante y progresivamente en aproximadamente el 150%, sino también por
un segundo punto muy importante, en el que se enfoca la actual investigacion y
propuesta, no sélo se ha reducido el poder adquisitivo y los bolsillos de los
consumidores, sino también las opciones de productos a adquirir.

Los empresarios y fabricantes en Venezuela han tenido que sortear con
mucha creatividad y esfuerzo las dificiles condiciones presentes en el pais, en
el que no solo se tiene una escasez y un aumento constante de la materia prima,
sino también de todo lo relacionado con el producto, como, por ejemplo:
calidad y precio.

Debido a estos ultimos puntos en particular, en la empresa Conacero C.A se
ha visto en la necesidad de innovar en este nuevo proyecto el cual podria
beneficiar al consumidor llevandole un producto practico, economico, y facil
de usar en estos tiempos en donde la falta de gas doméstico (motivado a la caida
de la produccién en més del 80% segun la cAmara de industriales del estado



Carabobo). Para cocinar muchos hogares han tomado la opcion de preparar sus
alimentos con carbdn. En lo que va del afio 2,021 segun la Corporacién Gas Dracula
encargada de la distribucion de gas residencia para cocinar existe un déficit del 60%
de la oferta, por tal motivo los hogares han buscado otras alternativas para solventar
dicha falta con cocinas eléctricas, lefia o carbon.

Teniendo en cuenta lo anteriormente expuesto y siendo Inversiones
Conacero C.A., una empresa dedicada al &rea de la herreria en general con el
objeto de brindar servicios y desarrollo de proyectos para satisfacer necesidades
de la poblacion y basados en la escasez de gas doméstico, ve ahi una
oportunidad de negocios para comercializar parrilleras y cubrir asi la necesidad

de la poblacidn para cocinar sus alimentos.

A continuacion, se muestra la figura 1 de las instalaciones de la empresa.



Figura 1 Instalaciones Empresa Conacero C.A.
Fuente Lopez (2021)

1.2 Formulacion del problema

¢Qué metodologia debe usarse para verificar la viabilidad y rentabilidad
de instalar una linea de Produccion de parrilleras en la empresa Inversiones
Conacero C.A. en Naguanagua, Estado Carabobo?
1.3 Objetivos
1.3.1 Objetivo General

Realizar un estudio de factibilidad técnico-econdmica para la instalacion
de una linea de produccidon de parrilleras portatiles en la empresa Inversiones
Conacero C.A. en Naguanagua, Estado Carabobo.



1.3.2 Objetivos Especificos

Diagnosticar la situacion actual del mercado de las Parrilleras en Naguanagua,
Estado Carabobo.

Evaluar la factibilidad técnica de la instalacion de una linea de Produccion de
Parrilleras Portatiles en Naguanagua, Estado Carabobo.

Determinar la viabilidad Organizacional, legal y Ambiental para la instalacion
de una linea de Produccién de Parrilleras Portatiles en Naguanagua, Estado
Carabobo.

Estudiar la Rentabilidad econdmica-financiera de la instalacion de una linea de
Produccidn de Parrilleras Portatiles en Naguanagua, Estado Carabobo.

1.4 Justificacion del Problema

El propdsito de este estudio es definir la factibilidad de establecer en
Venezuela, especificamente en el Municipio Naguanagua del Estado Carabobo
una linea de Produccion de Parrilleras Portatiles en la empresa Inversiones
Conacero C.A. En la actualidad existen pocas empresas que logren establecerse
en el mercado ya que, no se goza de estrategias del mercado para captar la
atencién de los usuarios potenciales, sin contar la complejidad de hoy en dia
que es incorporarse en el mercado de las empresas manufactures de Herreria.

Uno de los grandes motivos que contribuye a realizar este proyecto es
por el gran impacto de lograr satisfacer a los consumidores con un servicio que
vaya de la mano con las nuevas tendencias que se viven dentro del pais y a
precios accesibles para aquellas personas que confrontan problemas con el
suministro continuo del servicio de gas residencial.

La instalacion de una linea de Produccién de Parrilleras Portatiles en la
empresa Inversiones Conacero C.A en Naguanagua estado Carabobo generara
nuevas fuentes de trabajos directas e indirectas y por ende crecimiento para dicho
municipio.

1.5 Alcance de la Investigacién



En este estudio de factibilidad técnico econdémica abarcard todo lo
relacionado con la creacion y puesta en marcha de una linea de Produccién de
Parrilleras Portatiles en la empresa Inversiones Conacero C.A. en Naguanagua
Edo. Carabobo. También a traveés de indicadores econOomicos buscar su
rentabilidad a través del tiempo. El proyecto estard orientado al estudio de
mercado, técnico, social, legal y econémico para cubrir parte del mercado del

estado Carabobo.



CAPITULO Il
MARCO TEORICO

En esta seccidon se presentan los antecedentes de trabajos de grado de
estudios realizados para la factibilidad técnico-econdmico, con el proposito de
dar a la investigacién un sistema coordinado y coherente de conceptos y
proposiciones que permitan abordar el problema, de este dependerd el resultado
de la investigacion.

2.1 Antecedentes de la Investigacion

Lopez (2020), realizé un trabajo denominado “Factibilidad técnico-econémica
para la creacion de una empresa de productos light ubicada en el CC el Hatillo”.
Trabajo publicado en la Universidad Simon Bolivar para optar por el titulo de Ingeniero
en Produccion Industrial. Su objetivo se logro a través de un estudio de mercado,
analisis de requerimientos técnicos, tamafio y localizacion de planta y de la seleccion
de procesos de produccion, mediante la aplicacion de técnicas de estudio e
investigacion, para lograr un proyecto optimo y de competitividad. EIl trabajo antes
mencionado sirve de ayuda, ya que muestra la guia necesaria para la realizacion de la
investigacion.

Asi mismo, Garcia (2020) en su trabajo de grado presentado en la
Universidad Tecnologica del Centro, denominado “Estudio de Factibilidad
Técnico — Econdmico para la Instalacion de una Planta de Envasado de
Agua Potabilizada para el Consumo Humano En El Municipio Ricaurte Del
Estado Cojedes”, que consiste en el estudio de factibilidad Técnico-Economico
de un proyecto relacionado con instalacion de una planta envasadora de agua
potabilizada para el consumo humano, en el Municipio Ricaurte del Estado
Cojedes; dentro de este contexto, se analizé la viabilidad del proyecto donde la
materia prima es el agua.

La investigacion es considerada bajo la modalidad de Proyecto Factible y

de acuerdo al grado de profundidad se considera descriptiva; se apoyara en la



investigacion de campo. La poblacién estard integrada por la totalidad de
personas que viven en el Municipio Ricaurte, la cual segun cifras preliminares
del Instituto Nacional de Estadistica (INE) consta de 12.928 habitantes. Este
trabajo se ve beneficiado en cuanto a satisfacer las necesidades de la poblacion.
Por ultimo, Gonzéalez (2019) en su trabajo de grado presentado en la Universidad
Rafael Urdaneta, denominado “Estudio de Factibilidad Técnico- Economico
de una fabrica de pulpa de frutas”, contemplé que la falta de produccién
de pulpa de frutas ha permitido que las importaciones de este producto sean
representativas en los Gltimos afios. Es por esta razon que el presente estudio
propone evaluar la factibilidad técnica-econdmica de una fabrica de pulpa de
frutas en la ciudad de Maracaibo a través del analisis del mercado de pulpa de
frutas. La evaluacion técnica y operativa del proceso de fabricacion, la
evaluacion econémicamente el proyecto y el anélisis financiero mediante la
determinacion del valor actual neto (VAN) y la tasa interna de retorno (TIR).
La investigacion fue de tipo descriptiva con una modalidad de proyecto de
campo, bajo un disefio de tipo no experimental y transaccional. La poblacién
estuvo constituida por los gerentes, empleados y encargados de las distintas
empresas inscritas en la cAmara de comercio de Maracaibo. Se utilizé como
técnica de recoleccion de datos la observacion directa y el cuestionario

como instrumento valido por expertos.

De los resultados obtenidos se concluyé que existe una demanda
insatisfecha para el producto de 67.450 Kg, que la mejor localizacion de laplanta
debe ser en la zona industrial de Maracaibo ya que posee una buena ubicacion
para facilitar el transporte, que la capacidad de planta sera de 11.500 Kg los dos
primeros y 20.000 Kg/afio de pulpa a partir del tercer afio .Finalmente la
inversion del presente proyecto se ubicaria en Bs. 944.998 arrojando un valor
actual neto Bs.44.003.952 y una TIR del 85,09 por ciento, que significa una
excelente utilidad para la empresa. Este trabajo nos guia en la viabilidad del
proyecto para cubrir las necesidades creadas por la escasez de gas doméstico.



2.2 Bases Tedricas
Para desarrollar y cumplir con los objetivos expuestos en la presente
investigacion, es necesario desarrollar las siguientes bases teoricas.
2.2.1 Estudio de Factibilidad

El estudio de factibilidad es el analisis de una empresa para determinar si
el negocio que se propone serd bueno o malo, y en cuales condiciones se debe
desarrollar para que sea exitoso y si el negocio propuesto contribuye con la
conservacion, proteccion o restauracion de los recursos naturales y ambientales.
2.2.2 Estudio de mercado

El estudio de mercado se puede definir como la funcion que vincula a los
consumidores con el encargado de estudiar el mercado a través de la
informacion, la cual se utiliza para identificar y definir tanto las oportunidades
como las amenazas del entorno; para generar y evaluar las medidas de
mercadeo, asi como para mejorar la comprension del proceso del mismo. Este,
por su caracter preliminar, constituye un sondeo de mercado, antes de incurrir
en costos innecesarios.

Los estudios de mercado, contribuyen a disminuir el riesgo que toda decision
Ileva consigo, pues permiten conocer mejor los antecedentes del problema. El estudio
de mercado surge como un problema del marketing que no podemos resolver por
medio de otro método. Llevar a cabo un estudio de este tipo resulta caro, muchas veces
complejos de realizar y siempre requieren de disposicion, tiempo y la dedicacion de
varias personas. El estudio de mercado constituye entonces un apoyo para los niveles
de decision correspondientes en la empresa.
2.2.2.1 Etapas del estudio de mercado
Con el estudio de mercado pueden lograrse multiples objetivos, pero en la practica se
aplican en campos bien definidos. Los pasos a seguir para llevar a cabo un analisis
comercial, segun bibliografia especializada, son los que a continuacién se muestran:
2.2.2.2 Analisis del producto:
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- Producto principal: Se deben reunir los datos que permitan identificar al producto
principal Se deben sefialar sus caracteristicas fisicas, quimicas o de cualquier otra
indole. Tiene que haber coherencia con los datos del estudio técnico. Es necesario
aclarar si se trata de productos para exportacion, tradicionales, 0 un nuevo producto.
- Subproductos. Sefale si se originan subproductos en la fabricacion del producto
principal y el uso que se les daréa.

- Productos sustitutivos. Se debe sefialar la existencia y caracteristicas de productos
similares en el mercado, y que puedan competir con ellos en el mercado, indicando
en qué condiciones pueden favorecer o no al producto objeto de estudio.

- Productos complementarios. Indique si el uso o consumo del producto esta
condicionado por la disponibilidad de otros bienes y servicios. ldentifique esos
productos complementarios destacando sus relaciones con el producto, para que sean
incluidos en el estudio de mercado.

2.2.2.3 Andlisis de la Demanda: El principal propoésito que se persigue con el analisis
de la demanda es determinar y medir cuales son las fuerzas que afectan los
requerimientos del mercado con respecto a un bien o servicio, asi como determinar la
posibilidad de participacion del producto del proyecto en la satisfaccion de dicha
demanda. La demanda es funcion de una serie de factores, como son la necesidad real
que se tiene del bien o servicio, su precio, el nivel de ingreso de la poblacion, y otros,
por lo que en el estudio habra que tomar en cuenta informacion proveniente de fuentes
primarias y secundarias, de indicadores econométricos, entre otros.

2.2.2.4 Andlisis de la Oferta: El propdsito del andlisis de la oferta es definir y medir
las cantidades y condiciones en que se pone a disposicion del mercado un bien o un
servicio. La oferta, al igual que la demanda, esta en funcion de una serie de factores,
coémo es el precio en el mercado del producto o servicio, entre otros. La investigacion
de campo que se utilice deberd tomar en cuenta todos estos factores junto con el
entorno econémico en que se desarrolle el proyecto.

2.2.3 Analisis de Precios En el presente proyecto el precio estara sujeto a los costos
que implican la instalacion de la planta para el envasado de agua potabilizada, asi
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como, los precios establecidos por los competidores, en razon de establecer precios
justos y que ofrezcan rentabilidad.

2.2.3.1 Analisis de Distribucion: Los canales de distribucion se definen como los
conductos que cada empresa escoge para la distribucion mas completa, eficiente y
econdmica de sus productos o servicios, de manera que el consumidor pueda
adquirirlos con el menor esfuerzo posible.

Los canales de distribucion son:

-Productor.

-Mayorista.

-Minorista.

-Consumidor.

Pueden escogerse las siguientes formas de hacer llegar el producto al consumidor:
-Del productor al mayorista, del mayorista al minorista y del minorista al consumidor.
-Del productor al consumidor.

-Del productor al mayorista y de éste al consumidor.

-Del productor al minorista y de éste al consumidor.

2.2.4 Estudio Técnico

El estudio técnico es aquel que presenta la determinacion del tamafio 6ptimo de la
planta, determinacion de la localizacion 6ptima de la planta, ingenieria del proyecto
y analisis organizativo, administrativo y legal. (Baca, 2010).

2.2.5 Componentes del estudio técnico

Diferentes autores proponen de distinta manera los componentes esenciales que
conforman el estudio técnico de un proyecto de inversion. A continuacion, se detalla

la estructura béasica de la que esta compuesto un estudio técnico segun Baca (2010):
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Analisis y detarminacion de la localizacién
aptima del provecto

l

Analisis y determinacion del tamafic

optimo del proyecto

Analisis de la disponibilidad y el costo de los

suministres e insumos

l

Identificacion y descripcion del proceso

l

Determinacion de la organizacion humana y
juridica que se requiere para la correcta

operacion del proyecto

Figura 1. Partes que conforman un estudio técnico.

Fuente: Baca, 2010,

Figura 2 Partes del estudio técnico
Fuente Bacca (2010)

A continuacion, se da una descripcion breve de los componentes del estudio
técnico mencionados por Baca:
2.2.6 Localizacion del proyecto: la localizacion optima de un proyecto es la
que contribuye en mayor medida a que se logre la mayor tasa de rentabilidad
sobre capital o a obtener el costo unitario minimo. El objetivo general de este
punto es, llegar a determinar el sitio donde se instalara la planta. En la
localizacion 6ptima del proyecto se encuentran dos aspectos: la Macro
localizacion (ubicacion del mercado de consumo; las fuentes de materias
primas y la mano de obra disponible) y la Micro localizacion (cercania con el
mercado consumidor, infraestructura y servicios).(Baca, 2010)
2.2.6.1. Determinacion del tamafio o6ptimo de la planta: se refiere a la
capacidad instalada del proyecto, y se expresa en unidades de produccién por
afio. Existen otros indicadores indirectos, como el monto de la inversién, el
monto de ocupacion efectiva de mano de obra o algin otro de sus efectos sobre
la economia. Se considera 6ptimo cuando opera con los menores costos totales

o la maxima rentabilidad econémica. (Baca, 2010)
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2.2.6.2 Ingenieria del proyecto: su objetivo es resolver todo lo concerniente a
la instalacion y el funcionamiento de la planta, desde la descripcion del proceso,
adquisicion del equipo y la maquinaria, se determina la distribucién optima de
la planta, hasta definir la estructura juridica y de organizacion que habra de
tener la planta productiva. En sintesis, resuelve todo lo concerniente a la
instalacion y el funcionamiento de la planta. (Baca, 2010)

2.2.6.3 Organizacion de la organizacion humana y juridica: una vez que el
investigador haya hecho la eleccién méas conveniente sobre la estructura de
organizacion inicial, procedera a elaborar un organigrama de jerarquizacion
vertical simple, para mostrar como quedaran, a su juicio, los puestos y
jerarquias dentro de la empresa. Ademas, la empresa, en caso de no estar
constituida legalmente, deberd conformarse de acuerdo al interés de los socios,
respetando el marco legal vigente en sus diferentes indoles: fiscal, sanitario,
civil, ambiental, social, laboral y municipal. (Baca,2010)

2.2.7 Estudio Financiero

El estudio financiero consiste en analizar la viabilidad financiera de un
proyecto, se sistematiza la informacion monetaria de los estudios precedentes
y se analiza su financiamiento con lo cual se esta en condiciones de efectuar su
evaluacion. Esta parte propone describir los métodos actuales de evaluacion
que toman en cuenta el valor del dinero, del tiempo, como son la Tasa Interna
de Retorno (TIR) y el Valor Actual Neto (VAN). Esta parte es muy importante
pues es la que al final permite definir la implementacién del proyecto.

Por lo tanto, el valor de VAN y el TIR determinard si es viable o no formar la
conformacién de la empresa desde el punto de vista financiero, segun Joseph, D.
(1992), sefiala “Las finanzas como disciplina estdn conformadas por varias
disciplinas. Se observa que sus bases son la economia, métodos cuantificativos,
contabilidad y gerencia. (p 28).

De acuerdo a esta definicidn, se puede agregar que el objetivo de las finanzas
en la economia es el empleo 6ptimo de recursos, a partir de la contabilidad por su
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capacidad de fuente de datos para la toma de decisiones financieras. Los datos de la
contabilidad sirven tanto para conocer el actual estado financiero de la empresa como
para hacer proyecciones en su estado futuro.

Valor Actual (VAN): EI Valor Actual expresa la rentabilidad de un proyecto
en forma de una cantidad de dinero en el presente, que es equivalente a los flujos
monetarios netos del proyecto a una determinada tasa minima de rendimiento. En
otras palabras, el valor actual representa el beneficio o perdida equivalente en el punto
cero de la escala de tiempo.

Tasa Interna de Retorno (TIR): La Tasa Interna de Retorno de un proyecto
expresa el beneficio neto anual que se obtiene en relacién con la inversién pendiente
por recuperar al comienzo de cada afio. Esta relacion, beneficio neto anual sobre
inversion pendiente, se suele expresar en tanto por ciento y representa el interés anual
gue genera la inversion.

Anélisis de Sensibilidad: EI Analisis de Sensibilidad determina la influencia
de un pardmetro o variable en la medida de rendimiento econémico. Consiste en
introducir cambios o variaciones en la variable (inversion inicial, ingresos brutos,
costos operacionales, valor residual, vida o tasa minima de rendimiento) que se
considera critica dentro de un intervalo de interés, manteniendo el resto de las
variables en su valor mas probable o en su valor promedio, con el fin de observar el

efecto que producen tales cambios en la rentabilidad del proyecto de inversion.

2.3. Definicion de Términos Bésicos

Producto: Producto es cualquier bien o servicio cuantificable o de
esencia predominantemente cualitativa que genera una organizacion para
contribuir a los objetivos de sus politicas internas, Especificamente, todo
producto es un bien o servicio que surge como resultado de la combinacion de
los insumos que requiere su produccion.

Demanda: La demanda es la cantidad y calidad de bienes y servicios que

pueden ser adquiridos por un consumidor o conjunto de consumidores.

15



Oferta: Se define la oferta como aquella cantidad de bienes o servicios que
los productores estan dispuestos a vender a los distintos precios del mercado.
Hay que diferenciar la oferta del término de una cantidad ofrecida, que hace
referencia a la cantidad que los productores estan dispuestos a vender a un
determinado precio.

Punto de equilibrio: Un punto de equilibrio es usado comunmente en las
empresas U organizaciones para determinar la posible rentabilidad de vender un
determinado producto. Es el punto en donde los ingresos totales recibidos se igualan a
los costos asociados con la venta de un producto (IT = CT). Para calcular el punto de
equilibrio es necesario tener bien identificado el comportamiento de los costos; de otra
manera es sumamente dificil determinar la ubicacién de este punto.

Produccidn: La produccién es la actividad econdémica que aporta valor
agregado por creacién y suministro de bienes y servicios, es decir, consiste en
la creacidn de productos o servicios y al mismo tiempo la creacion de valor, mas
especificamente es la capacidad de un factor productivo para crear determinados
bienes en un periodo de tiempo determinado. Desde un punto de vista
econdmico, el concepto de produccion parte de la conversién o transformacion
de uno o mas bienes en otros diferentes. Se considera que dos bienes son
diferentes entre si cuando no son completamente intercambiables por todos los
consumidores.

Distribucion: Es la forma en que reparte la riqueza entre los estratos
socioeconémicos.

Marco legal Son todos los aspectos desde el punto de vista de permisologia y
aspectos legales que se deben de tener en consideracion para el proyecto.

Indicadores de rentabilidad Son todos los indicadores financieros que le

indican a los inversionistas si el proyecto es rentable o no.
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CAPITULO 11l
MARCO METODOLOGICO

El marco metodoldgico viene a constituirse en el conjunto de
procedimientos sobre las cuales sera desarrollada la fase investigativa, en cuanto
a tipo de investigacion, técnicas de recoleccion de informacion, poblacion,
muestra, sustento de datos para la elaboracion del estudio de factibilidad, que
implica la propuesta de introducir al mercado en Venezuela un nuevo producto
de la empresa Inversiones Conacero CA.

Sustentado lo expuesto, Sabino, C (1994) sefialé: “La tarea investigadora,
como proceso encaminado a la obtencion de conocimientos cientificos, debera
contemplar en su desarrollo los problemas tratados precedentemente” (p. 24). En
este sentido, se expone la estructuracion del marco metodoldgico en los
parametros que conlleven a la busqueda de informacién.

3.1. Tipo de Investigacion

La realizacién del estudio de factibilidad técnico econ6mica para la
introduccion al mercado un nuevo producto de la empresa Inversiones Conacero
C.A, La Universidad Pedagdgica Experimental Libertador (1998), referida por
Rangel, L y Gomez, J (2001) sefala:

El proyecto factible es el desarrollo de una propuesta de
investigacion viable a ejecutar. En su desarrollo debe observar: a)
aplicacion a corto plazo; (b) se plantea una propuesta como solucion
parcial al problema; (c) se utiliza marco referencial, para
fundamentar los avances cientificos relacionados con el problema;
(d) disefia un producto o propuesta (p.8)

En este sentido, el proyecto es factible, siempre y cuando se realice
con un estudio técnico, economico, financiero y de mercado que permitan
hacerla operativa con base cientifica y no empirica que ponga en peligro

su rentabilidad y permanencia en el tiempo.
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3.2. Disefio de la Investigacion

Esta se apoya en la investigacion de campo como fuente primaria; la cual
hizo posible el levantamiento de informacion directa y permitird realizar el
estudio de mercado necesario para obtener informacion acerca de la oferta y
demanda. Segun Ramirez, S (1998) “La investigacion de campo y documental
es aquel tipo de investigacién a través del cual se estudian los fenémenos
sociales en su ambiente natural”. (p.68). Para Tamayo, M (2003) “...se presenta
cuando los datos se reconocen directamente de la realidad, por lo cual su valor
radica en que permite cerciorarse de las verdaderas condiciones de la situacion

problema” (p.38)

3.3. Nivel de la Investigacion

Por otra parte, la investigacion de acuerdo al grado de profundidad con que
se aborda el problema se considera descriptiva.

Arias, F (2000) sefialo:

“Los estudios descriptivos miden de forma independiente las
variables, y aun cuando no se formulen hipoétesis, las primeras
apareceran enunciadas en los objetivos de la investigacion” (p.46).
Por otra parte, para Sabino, C (1994) expuso: “las investigaciones
descriptivas se proponen conocer grupos homogéneos de fenomenos
utilizando criterios sistematicos que permitan poner de manifiesto su
estructura o comportamiento. No se ocupan, pues de la verificacion
de hipdtesis” (p. 89).

Analizando lo expuesto por los autores, referidos anteriormente el
proyecto se considera descriptivo, debido a que sefialaran las caracteristicas
tanto de la poblacion a estudiar, como del area geografica en la cual sera
instalada la planta industrial para procesar el coco, de igual forma se expondran
todos los aspectos relacionados con los componentes basicos de un estudio de
factibilidad, entre los que se tiene: estudio técnico, estudio de mercado y estudio

financiero.
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3.4 Poblacion y Muestra
3.4.1 Poblacion

Arias, F (2001) sefialé: “La poblacion o universo se refiere al conjunto
para el cual seran validas las conclusiones que se obtengan: a los elementos o
unidades (personas, instituciones o cosas) involucradas en la investigacion”
(p.49). Para Fortin, M (1999): “Una poblacion es una serie de elementos o de
sujetos que participan de caracteristicas comunes precisadas por un conjunto de
criterio” (p.160).

La poblacion formada para la siguiente investigacion estara integrada por
la totalidad de personas que viven en el Municipio Naguanagua, la cual segun
cifras preliminares del Instituto Nacional de Estadistica (INE) consta de 400.000
habitantes.

3.4.2 Muestra

Para Fortin, M (1999): “La muestra es un sub-conjunto de una poblacion
0 grupos de sujetos que forman parte de una misma poblacién” (p.160). Para
Balestrini, M (1999): “La muestra estadistica es una parte de la poblacion o sea,
un namero de individuos u objetos sefialados cientificamente cada uno de los
cuales es un elemento del universo” (p.126).

En base a estos conceptos emitidos, la muestra tiene como fin investigar a
partir del conocimiento de sus caracteristicas particulares las propiedades de
una poblacion. Tomando en cuenta el namero que integra la poblacién, se
aplicara previamente una prueba piloto, de tal forma que se obtenga un numero
de muestra representativa. En este sentido, el tipo de muestra aplicado es
aleatoria simple.

Fortin, M (1999) la definié como: “Es aquella en la cual los elementos de

un conjunto se eligen siguiendo unas técnicas que permiten que cada elemento
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tenga las mismas posibilidades de formar parte de la muestra” (p.297). En este
sentido, la prueba piloto se aplicara a 200 personas del Municipio objeto de estudio,
seleccionadas al azar.
3.5 Técnicas de Recoleccién para la Informacién

Para la recoleccion de informacion se hara uso de fuentes primarias, al respecto
Sabino, C (1994) sefialé: “Son datos que surgen del contacto directo de la realidad
empirica, las técnicas encaminadas a recogerlos tendran que reflejar necesariamente,
toda la variedad y diversidad compleja de situaciones que se presentan en la vida
real” (p. 104), en este sentido se hara uso de la encuesta, la observacion directa, la
entrevista no estructurada y la revision bibliografica. En cuanto a la encuesta, Fortin,
M (1999) sefialo:

Método de investigacion segun el cual los datos se obtienen de una
muestra representativa, a partir de cuestionarios estructurados que se
rellenan en el momento de una entrevista, en persona o por teléfono,
0 que se envian al participante, quien los rellena y los devuelve por
correo. (p. 293)

Segun como indica el autor, la encuesta a emplear es representativa de la
poblacién del Municipio Naguanagua, la misma estara integrada por una serie
de items con alternativas abiertas (mas de una opcién) y cerradas ( solo dos
opciones si 0 no). En el mismo orden de ideas, referente a la observacion,
Sabino, C (1994) refirié: “Es el uso sistematico de nuestros sentidos, en la
busqueda de los datos que necesitamos para resolver un problema de
investigacién”. (p. 105).

3.6 Validez y Confiabilidad

u Validez

Todo instrumento de medicion necesita de su verificacion en relacion a la
determinacién de su consistencia interna a fin de que cumpla lo que se quiere
medir, de esta manera, Sabino (2002), expresa: “La validez indica la capacidad

de la escala para medir las cualidades para las cuales ha sido construido y no
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otras parecidas“(p. 98)., en este sentido, se empleara la técnica “juicio de expertos”,
con el objeto de determinar la validez de contenido, y las posibles interpretaciones a
fin de determinar si el instrumento se acerca mas a representar la variable que se
pretende medir.

u Confiabilidad de los Instrumentos

Una vez obtenida la validez en contenido del instrumento se procedié a
determinar la confiabilidad de consistencia interna del instrumento, que segun Ruiz
(2002), que consiste en “determinar el grado en que los items de una prueba estan
correlacionados entre si” (p. 48).

A tal efecto, se aplicd una prueba piloto a un grupo de cinco sujetos, no
pertenecientes a la muestra de estudio, aunque con caracteristicas similares a la
misma, con la intencion de aclarar si las proposiciones de los items estan bien
planteadas, verificar si son comprensibles, conocer la reaccion de los mismos
frente al instrumento, tiempo empleado para responder, ambiguedad y claridad
de los items. Posteriormente, se utilizara el coeficiente Alfa de Cronbach, que
en opinion de Ruiz (2002), se aplican a pruebas de escalamiento de formato

Likert; cuya formula es la siguiente:

N o2

B k 1_ 2 5

= ki §7°
Donde.

k = El numero de items

¥ 5? = Sumatoria de varianzas de los items.
57°= Varianza de la suma de los items.

a = Coeficiente de alfa de Cronbach

De manera que para el procesamiento de los datos se realiz6 de la siguiente

manera: (a) revision de los cuestionarios para comprobar que fueron respondidos
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todos los items; (b) codificacion de las alternativas de respuestas; en donde sélo
se considerara aquellos items disefiados segun escala de intervalo; (c) céalculo de
los parametros  estadisticos y del coeficiente de confiabilidad y; (d)
interpretacion del coeficiente de confiabilidad segun la escala sugerida por Ruiz
(2002).

Cuadro 1 Escala propuesta

RANGO MAGNITUD

0,81a1,00 Muy Alta
0,61a0,80 Alta
0,41a0,60 Moderada

0,21a0,40 Baja
0,01a0,20 Muy Baja

Fuente Ruiz (2002)

u Procesamiento y Analisis de la Informacion

Analizar desde el punto de vista Idgico, segin Sabino, C (2004) significa
descomponer un todo en sus partes constitutivas, para su mas concienzudo examen, y
su actividad complementaria en la sintesis que consiste en la exploracion de las
relaciones entre las partes estudiadas para proceder a reconstruir la totalidad inicial.
Para efectos de la investigacion propuesta al analisis de los resultados obtenidos se

realizard de forma cuantitativa y cualitativa:

22



1. El andlisis cuantitativo para procesar y analizar todos los datos numéricos
resultantes de la aplicacion de las encuestas, mediante el uso de la estadistica
descriptiva. Con el calculo de la frequencia y el percentage.

2. Elandlisis cualitativo para procesar los datos de tipo verbal recogidos de la
revision documental bibliografica.

3. Finalmente los resultados de la investigacion se presentaran en cuadros
estadisticos que reflejan los resultados obtenidos, empleando cifras en valor
absoluto o porcentual y con sus respectivos analisis.

3.7. Fases Metodologicas

Se desarrollaron mediante la implementacion de seis etapas, las cuales son:
Fase |: Diagnostico de la situacion actual del mercado de las empresas
fabricantes de Parrilleras en Naguanagua, Estado Carabobo.

Esta consistira en detectar la situacion y sobre la base de la observacién e
indagacién informal, para captar el fendbmeno como se estd presentando. La
misma se realizard a traves de la técnica de la encuesta en la modalidad de
cuestionario como instrumento, para diagnosticar el mercado de las empresas
fabricantes de Parrilleras Portatiles, a fin de determinar la demanda, el precio y

la comercializacion de la misma.

Fase Il: Determinacion de la factibilidad técnica de la instalacion de una
linea de Produccion de Parrilleras Portatiles en Naguanagua, Estado Carabobo.
Se ejecutara a traves de un estudio técnico, para la instalacion de la planta
de Produccion de Parrilleras Portatiles en la empresa Inversiones Conacero C.A.
ubicada en Naguanagua, Estado Carabobo.
Fase Ill: Planteamiento de la viabilidad Organizacional, legal y
Ambiental para la instalacion de una linea de Produccion de Parrilleras

Portatiles en Naguanagua, Estado Carabobo
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Se realizard un analisis organizacional que permitird determinar el capital
humano necesario para poner en marcha la linea de produccion, se tendra en
cuanta el analisis de todos los aspectos legales municipales, regionales y
nacionales necesarios para agregar el nuevo producto a la empresa y por ultimo
pero no menos importante se analizara todos los aspectos ambientales que
pudieran afectar positiva o negativamente sobre los alrededores que se piense
instalar la empresa.

Fase IV: Estimacion de la rentabilidad economica-financiera de la
instalacion de una linea de produccion de parrilleras portatiles en
Naguanagua, Estado Carabobo

Se realizard un estudio econémico financiero con la finalidad de evaluar
la rentabilidad econdmica del nuevo producto tomando en cuenta la inversion a
realizar, ingresos obtenidos por la venta del producto, costos operacionales
necesarios para mantener la linea de produccién en funcionamiento, determinar
el impuesto sobre la renta y realizar los célculos de los parametros de
rentabilidad como valor actual, tasa interna de retorno que son los que van a

indicar si es rentable o no el negocio.
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CAPITULO IV
RESULTADOS
En este capitulo se desarroll6 cada una de las fases establecidas, a fin de
cumplir con el objetivo de estudiar la factibilidad técnico econémica para la
instalacion de una linea de produccion en la empresa Conacero C.A.
4.1 Diagnostico de la situacion actual del mercado de las Parrilleras en
Naguanagua, Estado Carabobo.

Los resultados arrojados en la fase | se establecen en el estudio de mercado,
ya que, se determina y cuantifica la demanda y la oferta, es el primer paso que se
realizo para cumplir el objetivo de la investigacion.

4.1.1 ldentificacion de los consumidores

Los posibles consumidores directos del producto seran los habitantes del

municipio Naguanagua del Edo. Carabobo.
4.1.2 Descripcion de producto
El producto resultante es una parrillera portatil para cocinar los alimentos con

carbon.

Figura 3 Parrillera portatil
Fuente Lopez (2021)
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4.1.3 Naturaleza y uso del producto

La naturaleza del producto es de origen ferroso, y su uso es para la
preparacion de alimentos sin necesidad de Gas residencial sino con Carbdn Natural.
A continuacion, se presenta el cuadro 1 de la encuesta aplicada a 200 habitantes del
municipio Naguanagua para conocer el estudio de Mercado del Producto.

Cuadro 2 Preguntas para aplicar en la encuesta

) FRECUENCIA PORCENTAIJE %
ITEM | PREGUNTAS
S NO Sl NO

1 ¢cocina  usted con  equipos

electronicos?
2 ¢Conoce Ud. Las Parrilleras

portatiles?
3 ¢Cuenta Ud. Con suministro de

Gas regularmente?
4 ¢Ha cocinado Ud. Con Carbén en

su vivienda?

¢Estaria Ud. dispuesto a adquirir
5 una parrillera portatil para cocinar
en su vivienda?

6 ¢Estaria Ud. dispuesto a pagar 80
USD por una parrillera portatil?

Considera usted que se debe tener
7 una parrillera portatil dentro los
equipos para cocinar?

Fuente Lopez (2021)
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4.1.3.1 Resultados de la encuesta:
ftem 1. ¢Cocina usted con equipos electronicos?

Indicador: Conocimiento de la demanda

Cuadro 3: Conocimiento de la Demanda

Item 1 Frecuencia Porcentaje (%)
Sl 50 25
NO 150 75

Fuente: Lopez A (2021)

Conocimiento de la demanda

mNO

Grafico 1: Conocimiento de la demanda
Fuente: Lopez A (2021)

Interpretacion de los resultados:
La encuesta arroja que un 75 % de los encuestados cocinan con equipos

electronicos.

Item 2 ;Conoce Ud. ;Las Parrilleras portétiles?

Indicador: Conocimiento del producto.
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Cuadro 4: Conocimiento del Producto

item 2 Frecuencia Porcentaje (%)
Sl 200 100
NO 0 0

Fuente: Lopez A (2021)

Conocimiento del producto

S|
ENO

Gréfico 2: Conocimiento del producto
Fuente: Lopez A (2021)

Interpretacion de los resultados:

La grafica se puede observar que 100 % de los encuestados conocen el
producto que se esta estudiando.

item 3 ;Cuenta Ud. ;Con suministro de Gas regularmente?

Indicador: Disponibilidad de Servicio.
Cuadro 5: Disponibilidad de Servicio.

item 3 Frecuencia Porcentaje (%)
Sl 50 25
NO 150 75

Fuente: L6pez A (2021)
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Disponibidad de Servicio

ENO

Gréfico 3: Disponibilidad de Servicio

Fuente: Lopez A (2021)

Interpretacion de los resultados:

Los datos obtenidos en la encuesta arrojan como resultado que 75 % de los

encuestados no reciben el servicio de Gas regularmente.

Item 4 ¢Ha cocinado Ud. ;Con Carbén en su vivienda?

Indicador: Conocimiento del Mercado

Cuadro 6 Conociendo el Mercado

Item 4 Frecuencia Porcentaje (%)
Sl 175 87,5
NO 25 12,5

Fuente: Lopez A (2021)
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Conociendo el Mercado

N

g
ENO

Grafico 4: Conociendo el Mercado
Fuente: Lopez A (2021)

Interpretacion de los resultados:

La encuesta arroja que el 87,5 % de los encuestados han cocinado con
Carbén en su casa y el 12,5 % restante no lo ha hecho aun.
ftem 5 ¢Estarfa Ud. dispuesto a adquirir una parrillera portétil para cocinar en su
vivienda?

Indicador: Disposicién a la compra del producto.

Cuadro 7 Disposicién a la compra del producto

item 5 Frecuencia Porcentaje (%)
Sl 190 95
NO 10 5
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Fuente: Lopez (2021)

Disposicion a la compra del producto

\
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ENO

Gréfico 5: Disposicion a la compra del producto
Fuente: Lopez A (2021)

Interpretacion de los resultados:

La encuesta arroja que el 95 % de los encuestados estarian dispuesto a
comprar una parrillera portatil para cocinar en sus viviendas.

ftem 6 ¢Usted estarfa dispuesto a pagar por una parrillera portétil 80$?

Indicador: Capacidad de compra

Cuadro 8 : Satisfaccion de la demanda

item 6 Frecuencia Porcentaje (%)
Sl 185 92,5
NO 15 7,5

Fuente: Lépez A (2021)
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Capacidad de Compra
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Gréfico 6: Capacidad de Compra

Fuente: Lopez A (2021)

Interpretacion de los resultados:

El 92,5 % de los encuestados consideran que estan en capacidad

econdmica de pagar 80$ por la compra de una parrillera portatil.

Item 7 Considera usted que se debe tener una parrillera portatil dentro los equipos

para cocinar?

Indicador: Oportunidades del Mercado

Cuadro 9: Oportunidades del Mercado

item 7 Frecuencia Porcentaje (%)
Sl 195 97,5
NO 5 2,5
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Oportunidades del Mercado

|
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ENO

Grafico 7: Oportunidades del Mercado
Fuente: Lopez A (2021)
Interpretacion de los resultados:
Los resultados de la encuesta permiten establecer que el 97,5 % de los encuestados
consideran que se debe tener una parrillera portatil en casa como un artefacto para

cocinar.

4.1.4 Estudio de mercado
Dentro de esta seccion del trabajo se analizaron de forma detallada los

principales actores y componentes del mercado, el precio del producto y la cantidad
que demandara, para calcular los ingresos se tendra que analizar los mercados,
proveedor, competidor, consumidor y distribuidor. Por lo tanto, para este apartado se
estudio el analisis del mercado (demanda y oferta), y se realiz6 un estudio de las 4P

(Precio, plaza, promocion, producto) que se desarrollara a continuacion:

4.1.4.1 Estimacién de la demanda, Oferta y Demanda Insatisfecha:

Tomando como referencia los resultados obtenidos en la encuesta
aplicada a 200 habitantes del municipio Naguanagua y extrapolando a la
poblacion total del municipio se estima que el producto tiene una aceptacion

aproximada del 90%, lo que indica lo siguiente.
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Demanda estimada para el afio 2.021 es de 400.000 Habitantes por el 90% de
aceptacion 360.000 Parrilleras/ano.

Para el calculo de demanda para los afios siguientes, se calculé basandose
en el indice de crecimiento poblacional anual promedio historico que va del afio
2022-2026, data conocida por el Instituto Nacional de Estadisticas (INE), con
esto se calculd el promedio para los afios siguientes 2021-2026, el cual arrojo el
1,30 % de crecimiento anual, con este indice se calcul6 la poblacion de los afios
siguientes, para realizar nuestro estudio técnico y economico relacionaremos la

poblacion con el déficit de Gas residencial para cocinar.

Tabla 1 % de Crecimiento poblacional segun INE

Afio % de Crecimiento
poblacional segun INE
2022 1.46
2023 1.42
2024 1.01
2025 1.34
2026 1.30

Fuente: INE 2021

Caélculo del promedio de crecimiento poblacional:
Promedio = % crecimiento / niumero de afios
P=(1.46+1.42+1.01+1.34+1.30) / 5 anos
P=(6.53)/5
P=130%

Para la estimacion de la oferta por las dificultades actuales de recopilar la
informacidn por la Pandemia y cuarentena se asumio que el Mercado esta cubierto y
que se pretende ir cubriendo mercado poco a poco iniciando para el afio 2.022 con un
50% del mercado total e ir incrementando anualmente el 5%.
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Tabla 2 Demanda estimada con crecimiento al 1, 3% anual

Afo Demanda Demanda Demanda Demanda
Und/mes Und/anual satisfecha insatisfecha
Und/anual Und/anual
2021 30.000,00 360.000,00 | 360.000,00 0
2022 30.390,00 364.680,00 | 364.680,00 0
2023 30.785,00 369.420,00 | 369.420,00 0
2024 31.185,00 374.220,00 | 374.220,00 0
2025 31.590,00 379.080,00 | 379.080,00 0
2026 32.000,00 384.000,00 | 384.000,00 0

Fuente Lopez A (2021)
4,1.4.2 Conclusiones del Estudio de Mercado

La encuesta arroja que el 100 % de los encuestados tienen conocimiento

acerca de las parrilleras portatiles.
El 75 % de los encuestados no reciben el Gas residencial para cocinar.
El 87,5% ya ha cocinado con carbon motivado por la escasez de Gas residencial.
Aproximadamente el 90% de los encuestados esta dispuesto a comprar una
parrillera portatil para cocinar en sus casas y pagar un precio promedio de 80$
por ella.
4.1.5 Plan de Marketing de las 4P

Al evaluar el mercado de un proyecto es fundamental conocer todos y cada
uno de los aspectos que estaran involucradas en la fabricacion de las parrilleras,
la cual tendra algun grado de importancia sobre las decisiones que se tomaran al
definir su estrategia comercial. Asi mismo se evaluara los submercados que se
reconoceran al realizar un estudio de factibilidad, los cuales son: proveedor,
competidor, distribuidor y consumidor. En conclusidn, los rasgos del producto
se estudiardn con mas precision a través de la aplicacion del plan de las 4P del
Marketing, las cuales son el precio, producto, promocion y plaza:
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4.15.1 Precio
Al mismo tiempo se realiz6 un estudio de los precios de la competencia, para
evaluar cudl es el target al cual se posicionara la empresa que se desarrollara, es por
esta razon, que la parrillera se ofrecera en 80$.
4.1.5.2 Producto
El proyecto a realizar se basa en fabricar una Parrillera portéatil para cocinar
con Carbon.
Material: lamina de hierro negro de 3mm de espesor, grill en barra
redonda lisa ¥ de pulgada de acero inoxidable.
Medidas: 50 cms de ancho por 35 cms de profundidad y 70 cms de altura
Peso: 17 kgs

Figura 4 Parrillera con carbén
Fuente Lopez (2021)

4.1.5.3 Promocion.

Al respecto de la promocion se quiere plantear una pagina web la cual se
pueda ofrecer el producto, explicar las diferentes presentaciones que se tenga a
la venta, la informacion de la empresa entre otros ambitos, asi mismo

promocionar las parrilleras mediante las redes sociales: Instagram, Facebook,
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Link Id para comenzar la publicidad por medios electronicos que se vive en este
momento tanto a nivel nacional como internacional. Por otro lado, otras maneras
de promocion que se desea lograr son a través de la publicidad directa,
ofreciendo y dar a conocer la variedad de productos en multiples eventos que
tengan relacion a la industria alimenticia a la cual esta orientado nuestro
producto, por lo que se tiene una relacion directa con los clientes-proveedores
para asegurar la satisfaccion de la calidad del producto.

< herreriaconacero o -

105 9,426 2,910

Publicaciones Seguidores  Seguidos

CONACERD

I.-lerrer ia ;'r- general - hierre lorado.
.? ValencialCarabobe
conacero@hotmailicom

0412 BE33024

wa.me/5BA 186413024
lageneraladelasbrasas, alfonsover_ y 14 mas
slguen esta cuenta

Ver traduccitn

Siguienda ~ Mensaje »

aTid e | Y
L. ¥ o 3

'47{‘ o i
Reputacion Confictanos  Horario Ubicacian Emy

4.1.5.4 Plaza

Tendra diferentes canales de distribucion como lo seran la venta directa en la
fabrica, pagina web y mediante redes sociales especificamente Instagram vy
WhatsApp, también se le vendera a comercios minoristas para que a Ssu vez se

les venda al consumidor final.
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4.2 Determinacion de la factibilidad técnica de la instalacion de una linea de
produccion de Parrilleras portatiles en Naguanagua, Estado Carabobo.
4.2.1 Aspectos técnicos del proceso

Este estudio técnico se realiza con el fin de determinar todos los recursos
y tecnologias necesarias para la fabricacion de las parrilleras a través de la y la
puesta en marcha de proyecto, con el fin de satisfacer la demanda previamente
establecida en el programa de produccion.
4.2.1.1 Localizacion y tamafo de la planta
La empresa se encuentra ubicada en Naguanagua, Av. Bernardino Lopez NUmero 97-
6, tiene 140 mts2.

=
@ Conjunto -
Residencial Monenal
153 F
C trob Art D f
¥
4
SAFARI Motor FG ;\‘
v

Google

Fuente Lopez (2021)

4.2.1.2 Distribucion de planta

Figura 6 Distribucion de la planta
Fuente Lopez (2021)

38



I =
l r |
kd o
=t Y ry
: 1 L hod
ALMACEN DE = 1
MATERIA FRMA ESTACKIN DE S0_DAD0 ESTACION DE FINTURA
3 100 oA
7.0 S 2.0 CIRCULACION
- — ESTAGION DE
=] ENSABLADD
ESTACKOM DE CORTE Y ESTACION DE ALMACEM DE
DOBLADO Y PERFORACIY PRODUCTO TERMINADD
| ; : o
— = ! |
ke d
™ = | I I
b 1 A A L
L = LI’ 7
& 12.0

4.2.1.3 Infraestructura

Para el desarrollo 6ptimo del proceso productivo, se desea adaptar una

instalacion comoda y técnicamente bien estructurada. Para lograr esto, se quiere

establecer un galpén de 15 metros de luz (frente) por 35 metros de largo, con

una altura de 6 metros en las columnas y 7 metros en la cumbre, pisos de concreto

para la fijacion de los equipos.

4.2.1.4 Dimensionamiento de la planta

La planta estd conformada por un area de trabajo de:
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Tabla 3 Descripcion del area

Area (descripcion) Metros 2
Administrativa 20,00
Planta 75.00
Almacén de materia

_ 20.00
prima
Almacén de producto

_ 15.00

terminado
Total 130.00

Fuente Lépez (2021)
4.2.3 Descripcion del proceso productivo
Este proyecto comprende la instalacion de una linea de fabricacion de Parrilleras
Portétiles. El proceso productivo se inicia con la carga de materia prima
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Figura 7 Proceso productivo
Fuente Lépez (2021)

4.2.4 Capacidad productiva.
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La capacidad productiva es de 250 Parrilleras/ mes, con 8 horas de trabajo
diario en cinco dias por semana, pero se iniciard la produccién con 167
Parrilleras que representa aproximadamente un 65% de la capacidad instalada
motivado a perdidas por materia prima, fallas en los servicios, falta de mano de
obra, etc.
4.2.5 Maquinas y equipos.
A continuacion, se especifican cada una de las maquinas y equipos a utilizar para
la fabricacion de las Parrilleras portatiles.
Linea de Fabricacion
1. Cizalla eléctrica
1.Dobladora Automatica
1.Taladro de pedestal
1.compresor con pistola para pintura
4.2.6 Servicios requeridos

Para que la linea de produccion nueva funcione correctamente son
necesarios los servicios publicos para garantizar su operatividad, para efectos de
este proyecto los costos asociados a servicios publicos son: Agua, electricidad,
gas, gasoil, teléefono, internet.
4.2.7 Materiales e insumos
1. Lamina de hierro negro, calibre: 3 mm
Barra redonda lisa ¥ de acero inoxidable.
Electrodo 60/13 de 1/8
Electrodo de acero inoxidable
Disco de corte extra fino de 7 pulgadas
Disco de tronzadora de 14 pulgadas
Disco devastador de 4 % pulgadas

Disco flapper

© 0o N o 0 bk~ w DN

Decapador para acero inoxidable.
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4.3 Planteamiento de la viabilidad Organizacional, legal y Ambiental para
la instalacion de una linea de Produccion de Parrilleras Portatiles en
Naguanagua, Estado Carabobo

En esta fase, se debe realizar un sondeo para la verificacion de las bases
legales en las cuales debe estar edificada la empresa, ya que al tener una nueva
linea de produccion representa para la empresa un nuevo método de trabajo, el
cual puede ser factible econdmicamente pero la empresa se debe resguardar de
que legalmente pueda dar comienzo a sus labores y esto no ocasione que se
detenga la produccion por no tener los requisitos correspondientes al trabajar
con este nuevo producto, de igual forma la parte ambiental se encuentra unida
a lo legal, ya que al trabajar con material de tal forma que este genere desechos
ya sean solidos o gaseosos, la empresa debe desechar, estos residuos de la forma
correcta para asi dafos al medio ambiente.

4.3.1 Estructura organizacional de la empresa

Es la organizacion de cargos y responsabilidades que deben cumplir los
miembros de una organizacion; es un sistema de roles que han de desarrollar los
miembros de una entidad para trabajar en equipo, de forma Optima y alcanzar las
metas propuestas en el plan estratégico y plan de empresa.

Los recursos humanos son los encargados de poner en funcionamiento a
la empresa. La seleccion del personal de trabajo para la misma, depende de las
areas productivas de la planta, de modo de lograr satisfacer las exigencias del
proceso. Al ser una empresa ya constituida su estructura organizacional no se ve
modificada en sus primeros puestos, mano de obra directa si se vera modificada

y seran agregados a la nueva linea de produccién (7) personas.
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Ventas

Secretaria =1 Supervision
Gerente General 1 Armadores
— Tecnico
Cortadores
— Mantenimiento
Figura 8 Estructura Organizacional.
Fuente Lopez (2021)
a) Administracion:
-Gerente general (1)
-Secretaria (1)
b) Mano de obra indirecta:
-Ventas 1)
-Supervision (1)
-Mantenimiento 1)
¢) Mano de obra directa
-Técnico Supervisor
(1)
-Armadores 4)
-Cortadores @)

La empresa no tiene una misién, visioén, valores y objetivos definidos por lo tanto se

sugieren los siguientes:
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Mision:

Desarrollar proyectos de herreria con los niveles mas altos en cuanto a calidad
y disefio estando siempre en linea con las tendencias y las necesidades de
nuestros clientes.

Vision:
Ser la empresa de herreria lider del mercado que entrega el mejor servicio
e innovacion en todos sus proyectos.

Valores:
Honestidad, transparencia, confianza, credibilidad, excelencia vy
puntualidad

Obijetivos:
Incrementar la cantidad de proyectos haciéndonos lideres en el mercado.

Optimizar nuestros procesos para asi ser mas productivos y generar
mayores ganancias.

4.3.2 Requerimientos del personal Nuevo

Cuadro 10 Personal Nuevo

Descripcion de Cargo Requerimiento de personal
Técnico Supervisor 1
Armadores 4
Cortadores 2
Total 7

Fuente Lépez (2021)
4.3.3 Costos de ndmina
Los costos de nomina son los costos relacionados al pago de los sueldos

y salarios, para esto se considerd la tasa de cambio oficial del banco central de
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Venezuela. Los técnicos Armadores y cortadores tienen una bonificacion por
unidad producida a continuacién se explica:

Tabla 4 Costo de Némina

Descripcion de | Salario mensual Salario anual
cargo

Técnico Supervisor | 15$ 180%
Laminadores 10$ 120%
Cortadores 5% 60$

Total 30$ 360%

Fuente Lopez (2021)

Tabla 5 Bonificacién

Descripcion de cargo Valor por unidad
producida

Técnico Supervisor 0.040%

Armadores 0.025%

Cortadores 0.015%

Fuente Lopez (2021)

4.3.4 Calculo de costos asociados a los sueldos y salarios.

Sumado a los sueldos y salarios es necesario el calculo de los pasivos
laborales generados anualmente, para esto se presenta la tabla 6 donde se tomd
el total de sueldos y salarios y sobre esa base se calcularon los porcentajes
equivalentes a los aportes patronales de ley, utilidades, vacaciones, prestaciones
sociales, seguro social obligatorio, fondo de ahorro obligatorio, FAOV, INCES,
todos segun lo establecido en las diferentes leyes de la Republica Bolivariana

De Venezuela.
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Tabla 6 Costos sueldos y salarios

Sueldos y Salarios Base | % Aplicado
Utilidades 22%
Vacaciones 15%
Prestaciones Sociales 21%

Seguro Social

Obligatorio H

FAOV 2,00%

Paro forzoso 2,00%
INCES 2,00%
Fondo de Ahorros 8,00%

Fuente Lopez (2021)

4.3.5 Horario de trabajo

La empresa requiere de una jornada laboral diurna de 40 horas semanales
de lunes a viernes en el horario comprendido entre 7:00 am y 4:00 pm, con una
hora de descanso al mediodia, esto segun a lo establecido por la Ley Organica
del Trabajo.
4.3.6 Aspectos legales para la instalacién de la planta
Al ser una empresa de Manufactura ya constituida los requisitos legales para
implementar una nueva linea de produccion son pocos sin embargo son

necesarios para dar inicio a las operaciones.

1. Solicitar el permiso de funcionamiento ante la alcaldia del municipio
Naguanagua, donde va a funcionar la empresa, para lo cual debera obtener
la patente de industria y comercio.

2. Solicitar la conformidad de uso de la Ingenieria Municipal.

3. Solicitar el documento de conformidad del cuerpo de bomberos.

4. Inscribir la empresa en la Camara de Industria de la zona.
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5. Poseer el titulo de propiedad o contrato de arrendamiento del inmueble
donde se desarrollara la actividad.

6. Registro en INPSASEL (Instituto Nacional de Prevencion, Salud y
Seguridad Laborales) régimen Prestacional de seguridad y salud del
trabajador, esta es la gente que se encarga de las condiciones de trabajo,
higiene, seguridad y salud de tu empleado.

4.3.7 Aspectos legales para el disefio de la planta

Desde el punto de vista de la higiene y seguridad laboral, la promocidn
de la Salud de los trabajadores, la prevencion de enfermedades profesionales y
accidentes de trabajo existe otro aspecto legal importante en el disefio de este
proyecto como es la Ley Organica de Prevenciéon, Condiciones y Medio
Ambiente de Trabajo (LOPCYMAT) y las normas que son obligatorias de
cumplir.

La empresa de Manufactura debe seguir una gran variedad de
lineamientos, que van desde la manera como estaran dispuestas las maquinas,
hasta regulaciones para la seguridad y salud ocupacional de los empleados que
van a operarlas. Para cumplir estas regulaciones se menciona como referencia
La Comisién Venezolana de Normas Industriales “COVENIN”, que es el
organismo encargado de programar y coordinar las actividades de normalizacion
y calidad en el pais. Algunas de las normas mas importantes, a ser consideradas
en un proceso de Fabricacion son:

Norma COVENIN 2237:1997, hacen referencia a la ropa, equipos y dispositivos
de proteccidon personal, los cuales son seleccionados de acuerdo al riesgo
ocupacional.

Norma COVENIN 39:1997, establecen los requisitos que deben cumplir los
calzados se seguridad, de modo que se puedan reducir dafios en los pies de los
trabajadores.

Norma COVENIN 2248:1987, establece las medidas generales de seguridad, con

respecto al manejo de materiales dentro de las instalaciones de una empresa.
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Norma COVENIN 2165:1984, establece el uso de guantes de goma para la
proteccion de los trabajadores en las industrias.

Norma COVENIN 3055:1998, establece especificaciones para la proteccion contra
incendios a través del uso de agentes extintores.

Para los aspectos relacionados con el cuidado y utilizacién de las maquinas, cada
operario debera tener como referencia los conocimientos que posee acerca de las
mismas; y manejar los manuales de funcionamiento de ellas.

4.3.8 Aspectos ambientales

La politica de la empresa no es la de reaccionar a las exigencias normativas, sino
la de anticiparse a ellas, considerando los requerimientos futuros como
exigencias del presente. Esta planta contard con un programa de reduccion de
vertidos de aguas a traves de la reutilizacion de las aguas de lavado en las lineas
de refrigeracion de los hornos, segun lo establecido en la Ley de Aguas, Capitulo
I, De la proteccidn, uso y recuperacion de las aguas, articulo.

4.3.9 Manejo de materiales

En una planta industrial, el manejo de materiales incluye consideraciones de
movimiento, lugar, tiempo, espacio y cantidad. Se encargara de que la materia
prima, material en proceso, productos terminados y suministros se desplacen
periddicamente de un lugar a otro.

Disefiar un eficiente manejo de materiales, en cualquier empresa, puede
mejorar la calidad del producto y minimizar dafios en los mismos, reducir
desperdicios, aumentar la capacidad productiva, mejorar la utilizacion de la
maquinaria e incrementar la productividad de los empleados. Buenas précticas
de manejo de materiales, evitan el excesivo esfuerzo manual y generalmente
reducen la mano de obra a niveles minimos necesarios, 1o que también reduce
las tareas inseguras y se mejora la seguridad total de las operaciones de la

empresa. En este caso los materiales se manejan mediante zorras y carretillas.
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4.4 Estimacion de la Rentabilidad econdmica-financiera de la instalacién de
una linea de produccidn de Parrilleras portatiles en Naguanagua, Estado
Carabobo

Esta fase corresponde a la descripcion y desarrollo de los principales flujos
monetarios del proyecto.

4.4.1 Estudio econémico-financiero

Periodo de estudio

Para el estudio economico de la instalacion de la linea de produccién fabricante
de parrilleras portatiles hace falta precisar el periodo de estudio para realizar la
evaluacion y estimar los pardmetros convenientes. Se decidid establecer un
periodo de estudio de 5 afios el afio 0 (cero) es el afio 2021, el afio 1 es el 2022
hasta llegar al afio 5 que sera el 2026. La fabrica empezard la produccion de
parrilleras a partir de enero del afio 2022.

Las necesidades de recursos para la incorporaciéon del nuevo producto se
presentan mediante la ejecucién de este proyecto por medios los activos fijos

tangibles, intangibles y capital de trabajo.

4.4.2 Evaluacién de los flujos monetarios

Inversion inicial

La inversion inicial de un proyecto se precisa como la cantidad monetaria que
es necesaria invertir para poner en marcha el proyecto, esta tiene dos
componentes importantes, los cuales son el capital fijo y el capital de trabajo.
INH=CF+CT

Donde:

[1: Inversion inicial

CF: Capital fijo

CT: Capital de trabajo
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Capital fijo

Comprende aquella porcion de la inversion inicial predestinada a la compra de
activos fijos tangible e intangible.
Capital Fijo Tangible:
Equipos linea de produccion:
1. Cizalla Eléctrica

2. Dobladora automatica

Tabla 7 Lista de activos intangibles.

Activo Precio $
Adecuacion del Area 500
Permisos, impuestos, proyecto 200
Total 700%

Fuente Ldpez (2021)
Capital Fijo = Activos fijos tangibles + Activos fijos intangibles
Capital Fijo =38.750,00+ 700 =39.450,00%

Efectivo en caja: Se destinara el dinero correspondiente a dos meses de sueldos
y salarios de cada uno de los trabajadores, los cuales estan estipulados en el
Cuadro N°, debido a posibles contratiempos que se puedan mostrar durante el

inicio de las operaciones de la empresa.
Efectivo en caja = Sueldos mensuales total x 3 = 360$x3= 1.080,00%
Inventario para repuestos: Se contempla el 5% de los costos de los equipos, v el

costo asociado a la maquinaria es de
Inventario para repuestos = 38.750,00 x 5%=1.937,50%
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Lo cual el total del capital de trabajo es:

Capital de trabajo = Efectivo en caja + Inv. Para repuestos = 1.080,00+1.937,50=

3.017,50%

La inversion inicial total es igual a: 42.467,50 $

Tabla 8 Resumen inversioén inicial.

Concepto Total $
Capital Fijo 39.450,00
Capital de Trabajo 3.017,50
Total Inversion Inicial $ 42.467,50

Ingresos Brutos

Fuente: Lopez (2021)

Componen el producto de las ventas de los bienes producidos. Este se calcula

tomando en cuenta la demanda el plan de produccion y el precio de venta de

cada producto vendido.

Ingresos Brutos = PV (precio de venta) * Q (cantidad de unidades al afio) Cantidad

de unidades al afio = Plan de Produccion afio x %Produccién Anual (respecto a cada

uno de los productos)

Tabla 9 Ingresos brutos ($/afio)

2022

2023

2024 2025 2026

160.000,00

160.000,00

160.000,00 160.000,00 160.000,00

Fuente: Lopez (2021)

Precio de Venta 80 $/Parrillera
Ingresos Brutos afio 2022 = 80$ * 2.000 Parrilleras/afio= 160.000,00%$/afio

Costos Operacionales
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Envuelve todos los desembolsos de dinero para que el proyecto una vez
puesto en marcha continle operando normalmente, los costos operacionales se
intercambian de la siguiente manera: sueldos y salarios, servicios, impuesto de

actividad econdmica e insumos correspondientes a la fraccion de la nueva linea de

produccion.
Tabla 10 Costos Operacionales ($/afio)
2022 2023 2024 2025 2026
13.585 13.585 13.585 13.585 13.585

Fuente: Lopez (2021)

Impuesto sobre la renta

Es el costo que incurre para la obtencion de beneficios. Para valorar lo
que corresponde al ISLR se tomard en cuenta las depreciaciones vy
amortizaciones de los diferentes activos fijos, tangibles e intangibles, del
proyecto. Compone un flujo monetario que afecta la rentabilidad del proyecto y
es calculado mediante la siguiente ecuacion:
ISLRt =T x (INGt)
ING=IB-Cop-(D+Al)-1t
Donde:
T: Tasa impositiva del impuesto sobre la renta (30%).
ING: Ingreso neto gravable.
IB: Ingresos brutos.
Cop: Costos operacionales.
D + Al: Depreciacion de tangibles y amortizacion de intangibles.
It: Intereses vencidos.
La depreciacion es la pérdida de valor que percibe un activo fijo con el uso y el lapso
del tiempo. Las causas primordiales que originan la depreciacion son: deterioro,
desgaste y obsolescencia. Las depreciaciones para los equipos y
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maquinaria se realizaron por el método de la linea recta que indica que el valor del

activo fijo disminuye en la misma cantidad todos los afios.

Tabla 11 Depreciacion de los activos tangibles.

Tapa Bocas 50 paquete | 25,00 1250,00 1250,00 1 Afo
Lentes de | 20 unidad | 2,5 50,00 50,00 1 Afio
Seguridad

Botas de | 20 unidad | 20,00 400,00 400,00 1 Afio
seguridad

Guantes de | 10 unidad | 2,6 26,00 26,00 1 Afio
Seguridad

Pantalones 10 unidad | 8,00 80,00 80,00 1 Afio
Industriales

Mag y Equ 1 unidad | 38.750,00 | 38.750,00 | 837.75 20 Afo

18.561,75

2.643,75

Fuente: Lopez (2021)

En la amortizacion de los intangibles se razonan todos aquellos gastos no
referentes concretamente a la adquisicion de activos fijos, pero que son
necesarios para estar en contextos de operacion a los activos y para el arranque
y normal operacién del proyecto que, en general, son todos aquellos que ocurren
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una sola vez al comienzo del proyecto. Posteriormente se muestran los calculos
por las amortizaciones de los activos intangibles, inexcusables para el cél culo
del impuesto sobre la renta, se utiliza el método de linea recta y la formula para
calcular la amortizacion es la siguiente:

Célculo:

Al = Precio del activo intangible / periodo de amortizacion.

Tabla 12 Amortizacion de los activos intangibles.

Activo Precio (3$)

Adecuacion de Local 500

Permisos , impuestos , Proyecto 200

TOTAL ($) 700/ 5 afios = 140%/afio

Fuente: Lopez (2021)

Calculo:
(D + Al) =2.643,75 + 140 = $2.783,75 = 11.132.000.000,00Bs. (Tasa
4.000.000,00Bs/$)

Ahora, para el calculo del ISLR, se procede llevando los Bs a unidades

tributarias (U.T.) dividiendo el monto de los ingresos brutos entre el valor de la
U.T que, para la actual fecha Abril del 2021, estd ubicada en Bs. 1.500 segun la
Gaceta Oficial N° 41839 ubicada el 17 de marzo del 2020. Se comprueba si el
resultado conseguido es menor a 2000 U.T y solo se le aplica el 15%. Si esta
entre 2000 y 3000 U.T se le aplica un sustraendo de 140 U.T y un porcentaje de
22%. Finalmente, si el monto obtenido es mayor a las 3000 U.T se le aplica un
sustraendo de 500 U.T y porcentaje de 34%. Para este estudio, se obtuvieron los

siguientes resultados:

Calculo tipo afio 1:
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ING=IB-Cop-(D+A)-I

ING1=1.180.681.063.552,2- 13.507.834.391,05-(29.075.147.709,5)-
0=1.138.098.081.451,65 Bs

Bs/1.500= 758.732.054,3*0,34-500=257.968.398,5 UT*50=12.898.419.925 Bs
=28.250,25 $

4.4.3 Financiamiento

El actual proyecto seréa financiado en su totalidad por los propietarios del proyecto. Y
no necesitara de ningdn financiamiento externo.

4.4.4 Valor residual

Se refiere al valor final de los activos después de culminado el ciclo del proyecto,
solo las méquinas y el montacargas tienen una vida Gtil mayor al periodo de estudios
del proyecto es de 5 afios, lo que nos indica que queda el valor residual del proyecto
es de 58.0003.

4.4.5 Flujos monetarios

Se refiere a la sumatoria algebraica de los flujos monetarios del proyecto al final de
cada afo, dicho estudio no posee capital de deuda, los flujos monetarios netos del

mismo son explicitos se pueden observar en la tabla 13
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Tabla 13 Flujos monetarios ($.)

Concepto Afo 0 Afio 1 Afio 2 Afio 3 Afio 4 Afio 5
Ingresos 160.000,00 | 160.000,00 | 160.000,00 | 160.000,00 | 160.000,00
Brutos

Costos 13.585,00 13.585,00 13.585,00 13.585,00 13.585,00
Operacionales

Capital fijo 39.450,00

Capital de | 3.017,50 3.017,50
Trabajo

ISRL 28.250,25 28.250,25 28.250,25 28.250,25 28.250,25
Valor Residual 58.000,00
Flujos 42.467,50 | 119.164,75 |119.164,75 | 119.164,75 |119.164,75 | 179.182,25
Monetarios

Fuente: Lopez (2021)

4.4.6 Tasa minima de rendimiento

La tasa minima de rendimiento (TMR) de una empresa es la menor cantidad de

dinero que se espera obtener como rendimiento de un capital puesto a trabajar

de manera de poder cubrir los compromisos de costos de capital. Para este

proyecto la (TMR) sera del 50% en donde se esta tomando en cuenta la ganancia

del inversionista y el riesgo pais de dicha inversién. TMR = 50%
4.4.7 Indicadores de rentabilidad

Esta es la medida que permite indagar de una manera adelantada al resultado

global de la evolucién de un proyecto desde el punto de vista econdmico, es

decir, se va a determinar la rentabilidad del proyecto en funcion de la vida util

de los periodos de estudio.
4.4.7.1 Valor actual (VA)

58




Expresa la rentabilidad del proyecto de inversion en forma de cantidad de dinero
(representado en Bolivares o Ddlares) y es equivalente a los flujos monetarios
netos a una tasa de 50%.

VA (50%) =-42.467,50+119.164,75 (P/S50%,1) +119.164,75 (P/S50%,2)
+119.164,75 (P/S50%,3) +119.164,75  (P/S50%,4) + 179.182,25 (P/S50%,
5) =

VA (50%) = -42.467,50+119.164,75 (0.66667) +119.164,75 (0.44444) +
119.164,75 (0.29630) +119.164,75  (0.19753) + 179.182,25 (0.13169) =
172.378,00 $VA (50%)

Como VA > 0, los ingresos superan los costos, incluyendo la tasa minima de
rendimiento de 50% lo que genera un beneficio mayor al minimo exigido.
4.4.7.2 Equivalente anual (EA)

Esta parte se va a trabajar de manera muy similar al valor actual para decir
la rentabilidad del proyecto en forma de una serie anual uniforme (figurado en
$) que va a ser equivalente a los flujos monetarios.
EA = (VA) x (R / P50%, 5) = 172.378,00 x 0,57583 = 99.260,42%/afio
4.4.7.3 Tasa interna de retorno (TIR)
Para este parte se consigue el beneficio neto anual en relacion con la inversion
pendiente por recuperar al comienzo de cada afio, este modelo se expresa en
forma porcentual y representa el interés anual.
VA(i*) =0
VA(i*) = -42.467,50 +42.969,00 (P/R i*, 1) =0
En este caso se determina una i* aproximada suponiendo la ocurrencia de los

ingresos netos constantes.
4

Ft =
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Ft = flujos monetarios afio 1 al afio 5 /5 Ft
=42.969,00 $
Por lo tanto, la expresion que permite determinar la ia* (aproximada) es la siguiente:
-42.467,50 + 42.969,00 (P/R ia*,4) =0
(P/R ia*, 5) =42.467,50/ 42.969,00 = 0,988
i* =100%
De igual modo, que el valor actual y el equivalente anual, el TIR es mayor a
cero, indicando que el proyecto es rentable, ya que se expresa el beneficio en
cada uno de los indicadores mencionados.
4.4.7.4 Tiempo de pago

El tiempo de pago es un modelo de evaluacion que mide el tiempo, en
afios, requerido para que los flujos monetarios netos recuperen la inversion
inicial a una tasa minima de rendimiento igual a cero. En este orden de ideas,
considerando la inversion inicial, asi como los flujos netos de los 4 afios de

estudio que comprende el proyecto, se emplea la siguiente formula:

r

I + Ft=0
t=1

Tabla 14 Tiempo de pago.

Tiempo Inversion Inicial Ft Ft=0

1 -42.467,50 79.447,13 36.980,00

Fuente: Lopez (2021)
Concluyendo que, para un tiempo igual a 1 afio, los flujos monetarios

netos del proyecto recuperan totalmente la inversion inicial.
4.4.7.5 Analisis de sensibilidad
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El andlisis de sensibilidad se realiza para poder estudiar el comportamiento de
los flujos monetarios, tasa de interés y vida Gtil de un proyecto, el andlisis de
sensibilidad determina la influencia de un pardmetro o variable en la medida del
rendimiento econémico.

Para este analisis se variara la tasa minima de rendimiento y los ingresos brutos
ya que para los inversionistas consideran que son las variables criticas del proyecto y
se calculara el VAN vy se vera su comportamiento. Estos calculos se presentan en la

tabla 15.

Tabla 15 Valores de variacion de la TMR y los IB para el analisis de sensibilidad.

Favorable Desfavorable
Porcentaje de
cambio 20% 10% 0% 10% 20%
TMR(%) 40,00 45,00 50,00 55,00 60,00
VA (%) 194.987,00 187.987.00 | 172.378,00 161.450,00 154.678,00
1B (3) 192.000,00 176.000,00 | 160.000,00 144.000,00 128.000,00
VA (%) 201.678,00 182.876,00 | 172.378,00 138.567,00 112.534,00

Fuente: Lopez (2021)

Como conclusién del anélisis de sensibilidad podemos decir que el
proyecto NO es sensible a las variaciones de la TMR y de los IB para un 10% y
20%.
4.4.7.6 punto de equilibrio
El punto de equilibrio es aquel en el cual los ingresos brutos totales recibidos se
igualan a los costos asociados con la venta de un producto. Es usado comdnmente en
las empresas u organizaciones para establecer la posible rentabilidad de vender un
determinado producto. Es necesario tener bien identificado la conducta de los costos,
de otra manera es sumamente dificil la ubicacion de ese punto.

Q*=CF/(PV -Cwvu)
Donde:
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Q*: Cantidad de unidades en el punto de equilibrio

CF: Costos fijos

PV: Precio de venta

Cvu: Costo variable unitario

Precio de venta promedio = PVproducto * %producto + ...

Precio de venta promedio = 80 $/Parrillera

CF =12.500%

Cvu =5.5 $/Parrillera

Q* = unidades.

Como se evidencia en el calculo analitico del punto de equilibrio, la empresa debera
vender 167 parrilleras al mes a 80%/cada una para alcanzar el punto de equilibrio.
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CONCLUSIONES

El sector de manufactura es uno de los medios de produccion mas
importantes para la poblacion regional y nacional del pais. En los ultimos afios
la produccion se ha visto afectada por un conjunto de factores, entre los cuales
se destaca que el gobierno ocupa el mayor porcentaje en el area de construccion,
que ha traido como consecuencia que la transformacion de materia prima caiga
en un porcentaje aproximado de 60%.

Con la finalidad de contribuir a la solucion de este problema el presente
estudio pretende demostrar la factibilidad, técnica y econdmica para la
instalacion de una linea de produccion de Parrilleras Portatiles en la empresa
Conacero C.A, en Naguanagua del estado Carabobo, con la finalidad de conocer
las oportunidades de negocio que se pudieran generar entre inversiones
nacionales o foraneas.

La instalacion de una linea de produccion de Parrilleras Portétiles es factible
debido a las siguientes consideraciones:

En la fase del estudio de Mercado:

El estudio de mercado realizado a través de la aplicacion de un instrumento
a 200 habitantes del municipio Naguanagua, permitié determinar que existe una
demanda del producto (360.000 Parrilleras/afio), por tal, motivo el sector del
Hogar deberia tener mayor oferta del Producto para cubrir la demanda.

Ofertar al mercado una Parrillera portatil con una produccion propuesta por
la empresa de 165 Parrilleras/semana es factible, pues existe suficiente demanda,
ya que, solo se cubriria el 2,40% de la demanda; y los distribuidores estarian
dispuestos a su uso y distribucién.

Es de hacer resaltar que los encuestados consideran que la instalacién de una
linea de produccion de Parrilleras portéatiles seria soporte para cubrir la demanda
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existente, ya que surgirian oportunidades de negocio con inversores nacionales
y extranjeros.
En la fase del estudio técnico

El estudio técnico determind que, al poseer la infraestructura o edificacion
requerida para la puesta en marcha de una linea de produccion de Parrilleras
portatiles, los equipos y maquinarias, asi como la materia prima son de facil
adquisicion.
En la fase de estudio economico

Se determinaron los recursos econémicos necesarios para invertir en la
instalacion de la linea de produccion de Parrilleras portatiles, por un monto de
42.467,508%, de los cuales existe una inversion inicial en activos por 39.450,00%
y un capital de trabajo para los tres primeros meses de produccién por un monto
de 3.017,50%.

Los resultados obtenidos en la evaluacién econémica demuestran que el proyecto
es rentable al considerarse los siguientes aspectos:
Inversion inicial = 42.467,50%
VPN =172.378,00 $
ConVPN> 0
TIR = 100% >  TMAR =50 %,
Se considera que el proyecto es econdmicamente rentable
VAN =172.378.00 $
TIR = 100% > TMAR =50 %

Un resultado positivo en el célculo del valor de la TIR, claramente

expresa que la cantidad de dinero invertida para poner en funcionamiento la linea
de produccion de Parrilleras portatiles, ser& compensada a través de la

produccion planificada con sus costos e inversiones.
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Esto, mateméaticamente también se confirma, al observar que la TIR es mayor que
la TMAR, lo que obedece a la condicién que establece: TIR > TMAR = proyecto
econdémicamente factible y Rentable.

Se concluye que en la actualidad, dentro del estado Carabobo, existe
suficiente demanda actual y futura; es decir, el habitante de la zona con una gran

necesidad compra de una solucion para cocinar los alimentos.

RECOMENDACIONES

Una vez finalizada las 4 fases del proyecto como son el estudio de mercado, el
estudio técnico, el estudio Organizacional y el estudio econémico se
recomienda:
Instalar y poner en marcha la linea de produccion de Parrilleras
portatiles, debido a la potencial demanda y a la insatisfaccion de los
consumidores con la demanda actual.
Realizar anualmente un estudio de mercado con el fin de observar la
situacion actual del mercado y evaluar la posibilidad de aumento de la
produccion.
Una vez recuperada la inversion, se recomienda aumentar el nimero de
horas laborales y de personal para aumentar la oferta del producto.
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Anexo 1

Validacion del Instrumento
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Estimado Experto(a)

Me dirijo a Ud. Muy respetuosamente para saludarlo(a) y a la vez informarle que
nos encontramos realizando estudios de INGENIERIA INDUSTRIAL en la
universidad José Antonio P&ez y debo presentar trabajo de grado, para lo cual he
seleccionado la realizacion de una investigacion sobre “ESTUDIO DE FACTIBILIDAD
TECNICO ECONOMICA PARA LA INSTALACION DE UNA LINEA DE PRODUCCION EN
LA EMPRESA INVERSIONES CONACERO C.A. EN NAGUANAGUA, ESTADO
CARABOBO™.

Conocedor de la labor y experiencia que Ud. tiene y desarrolla, hecho que lo
afirma dentro de las posiciones alcanzadas. Acudo a usted para solicitar y agradecer
que evalle y emita un juicio como experto, que permita validar el instrumento a ser
utilizado en la investigacion que me dispongo a realizar, el cual consta de una matriz

de categorizacion de variables. A tal efecto le estoy anexando:
U Titulo de la investigacion
U Objetivos de la investigacion
U Instrumento a utilizar para la recoleccion de datos

U Formato de evaluacion para que Ud. emita su juicio, luego de analizar cada

aspecto

Agradezco su opinidn con respecto a los componentes que se someten a consideracion,
con laseguridad de que sus observaciones seran tomadas en consideracion para mejorar
el instrumento y por ende el trabajo de la investigacion propiamente dicho. Estoy

seguro de contar con su apoyo, quien suscribe.

Br. Andrés Lopez
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REPUBLICA BOLIVARIANA DE VENEZUELA
; UNIVERSIDAD JOSE ANTONIO PAEZ
d FACULTAD DE INGENIERIA
n ESCUELA DE INGENIERIA INDUSTRIAL

kTd

TRABAJO DE GRADO

ESTUDIO DE FACTIBILIDAD TECNICO ECONOMICA PARA LA INSTALACION DE UNA
LINEA DE PRODUCCION EN LA EMPRESA INVERSIONES CONACERO C.A. EN
NAGUANAGUA, ESTADO CARABOBO

OBJETIVOS
Objetivo General

Realizar un estudio de factibilidad técnico-economica para la instalacion de
una linea de Produccion en la empresa Inversiones Conacero C.A. en Naguanagua,

Estado Carabobo.
Obijetivos Especificos

Diagnosticar la situacion actual del mercado de las empresas fabricantes de

Parrilleras en Naguanagua, Estado Carabobo.
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Determinar la factibilidad técnica de la instalacion de una linea de Produccion de

Parrilleras Portéatiles en Naguanagua, Estado Carabobo.

Determinar la viabilidad Organizacional, legal y Ambiental para la instalacion deuna

linea de Produccién de Parrilleras Portatiles en Naguanagua, Estado Carabobo.

Estudiar la Rentabilidad econ6mica-financiera de la instalacién de una linea de

Produccion de Parrilleras Portatiles en Naguanagua, Estado Carabobo.

REPUBLICA BOLIVARIANA DE VENEZUELA
; : UNIVERSIDAD JOSE ANTONIO PAEZ
\J LJ FACULTAD DE INGENIERIA
’1 n ESCUELA DE INGENIERIA INDUSTRIAL

INSTRUMENTO DE RECOLECCION DE DATOS

CUESTIONARIO
Nombre del encuestado:
Cargo:

Estimado(a), el siguiente cuestionario tiene como finalidad recaudar datos legitimos
que sirvan para evaluar la Factibilidad Técnica y econdmica de instalar una linea de
laminacion en caliente , Dichos datos seran evaluados para el desarrollo de propuestas
del trabajo de grado titulado “ESTUDIO DE FACTIBILIDAD TECNICO ECONOMICA PARA
LA INSTALACION DE UNA LINEA DE PRODUCCION EN LA EMPRESA INVERSIONES
CONACERO C.A. EN NAGUANAGUA, ESTADO CARABOBO™.

La informacion que suministre sera de caracter confidencial y cientifico y sera
utilizada exclusivamente para los fines antes expuestos.
Instrucciones:
Lea cada pregunta y responda de forma objetiva. Ante cualquier duda consulte a quien

le aplique el cuestionario.
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PREGUNTAS

FRECUENCIA

PORCENTAIJE %

Sl

NO

NO

¢cocina usted con equipos

electronicos?

¢Conoce Ud. Las Parrilleras

portatiles?

¢Cuenta ud. Con
suministro de Gas

regularmente?

¢Ha cocinado Ud. Con

Carboén en su vivienda?

¢Estaria Ud. dispuesto a
adquirir una parrillera
portétil para cocinar en su

vivienda?
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¢Estaria Ud. dispuesto a
pagar 80 USD por una

parrillera portatil?

Considera usted que se
debe tener una parrillera
portatil dentro los equipos

para cocinar?

REPUBLICA BOLIVARIANA DE VENEZUELA

UNIVERSIDAD JOSE ANTONIO PAEZ
FACULTAD DE INGENIERIA

ESCUELA DE INGENIERIA INDUSTRIAL

INSTRUMENTO DE RECOLECCION DE DATOS

MATRIZ CATEGORIZACION DE VARIABLES

Técnica e
Objetivo Especifico | Categorias | Indicadores items Instrumento
Diagnosticar la Necisidad Identificacion
situacion actual de | del Mercado de I_a 56,7
la Demanda y Necesidad
Oferta del Mercado Cuestionario
de las Parrilleras
Portatiles en el Oferta _
Municipio Actual del | “ompetencia 1,2,3.
Naguanagua Mercado Futura
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Analizar los
factores que inciden
en el Proceso Proceso Aspectos
Productivo de la Productivo Tecnicos
elaboracién de las

Parrilleras

REPUBLICA BOLIVARIANA DE VENEZUELA
UNIVERSIDAD JOSE ANTONIO PAEZ
FACULTAD DE INGENIERIA
ESCUELA DE INGENIERIA INDUSTRIAL

JE
JU

CONSTANCIA DE VALIDACION DEL INSTRUMENTO

Yo, Gina De Marco, de profesion Ingeniero Industrial Portador de la cedula de
identidad N° 7090618, hago constar que he Revisado la entrevista estructurada como
el instrumento de recoleccion de datos presentado por los estudiantes Andres Lopez

Cl. ; 27.064.164 Para su aplicacién en el trabajo de grado titulado “ESTUDIO DE
FACTIBILIDAD TECNICO ECONOMICA PARA LA INSTALACION DE UNA LINEA DE
PRODUCCION EN LA EMPRESA INVERSIONES CONACERO C.A. EN NAGUANAGUA,
ESTADO CARABOBO™ .y como experto en el area de Estudios de Factibilidad, emito el

siguiente juicio: El Cuestionario cumple con los parametros minimos para recoger la
informacion requerida.

Constancia que expide en San diego, a los 30 dias del mes de Julio del 2021.



Firma del validor

Estimado Experto(a)

Me dirijo a Ud. Muy respetuosamente para saludarlo(a) y a la vez informarle que
nos encontramos realizando estudios de INGENIERIA INDUSTRIAL en la
universidad José Antonio Paez y debo presentar trabajo de grado, para lo cual he
seleccionado la realizacion de una investigacion sobre “ESTUDIO DE FACTIBILIDAD
TECNICO ECONOMICA PARA LA INSTALACION DE UNA LINEA DE PRODUCCION EN
LA EMPRESA INVERSIONES CONACERO C.A. EN NAGUANAGUA, ESTADO
CARABOBO™.

Conocedor de la labor y experiencia que Ud. tiene y desarrolla, hecho que lo
afirma dentro de las posiciones alcanzadas. Acudo a usted para solicitar y agradecer
que evalle y emita un juicio como experto, que permita validar el instrumento a ser
utilizado en la investigacion que me dispongo a realizar, el cual consta de una matriz

de categorizacion de variables. A tal efecto le estoy anexando:
U Titulo de la investigacion
U Objetivos de la investigacion
U Instrumento a utilizar para la recoleccion de datos

U Formato de evaluacion para que Ud. emita su juicio, luego de analizar cada

aspecto

Agradezco su opinidn con respecto a los componentes que se someten a consideracion,
con laseguridad de que sus observaciones seran tomadas en consideracion para mejorar
el instrumento y por ende el trabajo de la investigacion propiamente dicho. Estoy

seguro de contar con su apoyo, quien suscribe.
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Br. Andrés Lopez

REPUBLICA BOLIVARIANA DE VENEZUELA
: UNIVERSIDAD JOSE ANTONIO PAEZ
d FACULTAD DE INGENIERIA
n ESCUELA DE INGENIERIA INDUSTRIAL

TRABAJO DE GRADO

ESTUDIO DE FACTIBILIDAD TECNICO ECONOMICA PARA LA INSTALACION DE UNA
LINEA DE PRODUCCION EN LA EMPRESA INVERSIONES CONACERO C.A. EN
NAGUANAGUA, ESTADO CARABOBO

OBJETIVOS
Objetivo General

Realizar un estudio de factibilidad técnico-econdmica para la instalacion de
una linea de Produccién en la empresa Inversiones Conacero C.A. en Naguanagua,

Estado Carabobo.
Objetivos Especificos

Diagnosticar la situacion actual del mercado de las empresas fabricantes de

Parrilleras en Naguanagua, Estado Carabobo.

Determinar la factibilidad técnica de la instalacion de una linea de Produccion de

Parrilleras Portéatiles en Naguanagua, Estado Carabobo.
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Determinar la viabilidad Organizacional, legal y Ambiental para la instalacion de una

linea de Produccidn de Parrilleras Portatiles en Naguanagua, Estado Carabobo.

Estudiar la Rentabilidad econdmica-financiera de la instalacion de una linea de

Produccion de Parrilleras Portatiles en Naguanagua, Estado Carabobo.

REPUBLICA BOLIVARIANA DE VENEZUELA
: . UNIVERSIDAD JOSE ANTONIO PAEZ
u LJ FACULTAD DE INGENIERIA
’1 n ESCUELA DE INGENIERIA INDUSTRIAL

INSTRUMENTO DE RECOLECCION DE DATOS

CUESTIONARIO
Nombre del encuestado:
Cargo:

Estimado(a), el siguiente cuestionario tiene como finalidad recaudar datos legitimos
que sirvan para evaluar la Factibilidad Técnica y econdmica de instalar una linea de
laminacion en caliente , Dichos datos seran evaluados para el desarrollo de propuestas
del trabajo de grado titulado “ESTUDIO DE FACTIBILIDAD TECNICO ECONOMICA PARA
LA INSTALACION DE UNA LINEA DE PRODUCCION EN LA EMPRESA INVERSIONES
CONACERO C.A. EN NAGUANAGUA, ESTADO CARABOBO™.

La informacion que suministre sera de caracter confidencial y cientifico y sera
utilizada exclusivamente para los fines antes expuestos.
Instrucciones:
Lea cada pregunta y responda de forma objetiva. Ante cualquier duda consulte a quien

le aplique el cuestionario.
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FRECUENCIA PORCENTAJE %
iTEM | PREGUNTAS
Sl NO Sl NO
1 ¢cocina usted con  equipos
electrénicos?
) ¢Conoce Ud. Las Parrilleras
portatiles?
3 ¢Cuenta Ud. Con suministro de
Gas regularmente?
A ¢Ha cocinado Ud. Con Carbdn en
su vivienda?
¢Estaria Ud. dispuesto a adquirir
5 una parrillera portatil para cocinar
en su vivienda?
6 ¢Estaria Ud. dispuesto a pagar 80

USD por una parrillera portatil?
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Considera usted que se debe tener
7 una parrillera portatil dentro los

equipos para cocinar?

REPUBLICA BOLIVARIANA DE VENEZUELA

UNIVERSIDAD JOSE ANTONIO PAEZ
FACULTAD DE INGENIERIA

ESCUELA DE INGENIERIA INDUSTRIAL

INSTRUMENTO DE RECOLECCION DE DATOS

MATRIZ CATEGORIZACION DE VARIABLES

Técnica e

Objetivo Especifico | Categorias | Indicadores items Instrumento

Diagnosticar la Necisidad Identificacion
situacion actual de | del Mercado de I_a 56.7.

la Demanda y Necesidad
Oferta del Mercado Cuestionario

de las Parrilleras
Portatiles en el Oferta _
Municipio Actual del Competencia 1,2,3.
Naguanagua Mercado Futura
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Analizar los
factores que inciden
en el Proceso
Productivo de la
elaboracién de las
Parrilleras

Proceso
Productivo

Aspectos
Tecnicos

UNIVERSIDAD JOSE ANTONIO PAEZ

FACULTAD DE INGENIERIA

ESCUELA DE INGENIERIA INDUSTRIAL

HOJA DE REGISTRO PARA LA VALIDACION DEL INSTRUMENTO

Instrucciones: Marque con una X el recuadro que identifique su punto de vista

respecto al item de acuerdo a las siguientes apreciaciones:

P: pertinente
A: ambiguo

C: claro

D: debemos modificar o reforzar

E: eliminar

En la columna de observaciones puede complementar su apreciacion

3

A

C

D

E

Observaciones

N[OOI WIN| -
XX X[ X|X[X]|X
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Observaciones Generales:

Nombre y Apellido: Manuel Cuadrado Garcia
Teléfono: 0414-3426505

Estudios realizados: Ingenieria Industrial

A

Firma del Validador: ;,_i jl[?_a_ (}j"{é rﬁf)/

81



oo | REPUBLICA BOLIVARIANA DE VENEZUELA
\4 L/ UNIVERSIDAD JOSE ANTONIO’PAEZ
nn FACULTAD DE INGENIERIA

ESCUELA DE INGENIERIA INDUSTRIAL

CONSTANCIA DE VALIDACION DEL INSTRUMENTO

Yo, Manuel Cuadrado Garcia, de profesion Ingeniero Industrial portador de la
cédula de identidad N° V-7.067.357, hago constar que he revisado la entrevista
estructurada como el instrumento de recoleccion de datos presentado por el
estudiantes Andres Lopez C.1; 27.064.164 Para su aplicacion en el trabajo de grado
titulado “ESTUDIO DE FACTIBILIDAD TECNICO ECONOMICA PARA LA
INSTALACION DE UNA LINEA DE PRODUCCION EN LA EMPRESA INVERSIONES
CONACERO C.A. EN NAGUANAGUA, ESTADO CARABOBO™ . y como experto enel
area de Estudios de Factibilidad, emito el siguiente juicio: EI Cuestionario cumple

con los parametros minimos para recoger la informacion requerida.

Constancia que expide en San diego, a los 1° dia del mes de Agosto del
2021.

Jou gﬂfgﬂiﬁ

Firma del validor
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